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DIAMANTOVE NASTROJE

Pouzitie: slinuté karbidy, keramika, sklo, porcelan, tuha, grafit, kremik, navary.

Diamant v prirodnej i1 syntetickej forme je najtvrdsi znamy material s vynikajicou tepelnou
vodivostou a odolnost'ou do 700°C. Pre brisenie sa uziva dnes prednostne synteticky
diamant, ktory jiz v niektorych vlastnostech prekonal prirodné diamanty. Tieto jeho
vlastnosti ho predurcuju pre brisenie vSetkych tvrdych materidlov okrem oceli!

CBN NASTROJE

Pouzitie: rychlorezné oceli, kalené oceli s tvrdostou nad HRC, cementované
a nitridovane¢ oceli, bila a tvrdena litina, tvrdé ndvary a stelity

Kubicky nitrid béru — CBN je synteticky materidl, ktory sa v prirode nevyskytuje. Vynika
vysokou tvrdost'ou (druhy najtvrdsi zndmy materidl po diamantu) a vysokou tepel'nou
vodivostou a stalostou do 1200°C. Preto sa vyuziva predovsetkym k opracovaniu
zuSlechtenych nastrojovych oceli.

Specifikacia DIA / CBN kotiiov:
- tvar kotaca dle FEPA (napt. 12A2 20°)
- rozmery kotuca (podla tabulek v katalogu)
- zrnitost’ brusiva alebo pozadované opracovani
- koncentraciu a pojivo ur¢i vyrobca

Upinanie
Diamantové i CBN kotice sa upinaji na tiii (vel'ké obvodové kotuce medzi priruby), z ktorého (ktorych)
sa po celt dobu zivotnosti nesundavaji. Po upnuti nesmu kotuce radidlne a axialne hadzat’ viacej nez 0,02
mm.

Orovnavanie a tvarovanie
Diamantové a CBN kotuce v pryskyriénych (zivicovych) vdzbach maju samoostriacie vlastnosti pri
zachovaniu vysokého vykonu a dI'hé Zivotnosti. Pri spravnych brasnych podmienkach neni treba kotuce
orovnavat’, len pri ztrate vykonu (zaneseniu) je treba kotu¢ oZivit. Dochadza-li ku ztrate tvaru brasné
vrstvy napriklad vlivom nestejnomerného opotrebeniu, provadi sa orovnavanie na orovnavaciom zariadeni
pomocou SiC kotuca. Pokial’ neni briska tymto zariadenim vybavena, mozte kota¢ upnit’ i s ttnom na
bruske na gul’ato a prebrusit’ ho do poziadovaneho tvaru SiC kotic¢om. Nikdy neorovnavajte dia/CBN
koti¢e diamantovym orovnavacom.
Vynimkou je CBN kotuc¢ v keramickej védzbe, ktory 1ze orovnavat’ diamantovym orovnava¢om. Vyrobca
odporucuje rotacnie orovnavanie. V praxi sa ¢asto rota¢ni orovnavac nahradzuje statickym viacezrnym
orovnava¢om s vysSim obsahom diamantu, predovsetkym u ruskych elborovych kotucov, ktoré maja
maksie pojiva.
Brusna telieska s galvanicky nanasanou niklovou vizbou sa zasadne neorovnavaju.
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Ozivovanie

Pri ztrate brasnych schopnosti kotucov (povetsinou v ddsledku brusenia nevhodnych materidlov,
napr. SK + mekka ocel’) je nutno kotuce ozivit’ priamo na stroji navlhéenym ozivovacim kameiiom
SiC, ktory odebere z kotiica zvysky nalepeného materidlu a prebytocné pojivo, ¢imz odkryje
dia/CBN zrno. Celné kotuce sa najlepsie oZivuju mimo stroj krizenim na sklenenej dosce posypanej
vol'nym SiC brusivom.

Chladenie

Podl'a moznosti stroja doporucujeme intenzivné chladenie koti¢ov chladiaci emulziou s nizkou
koncentraciou.

Koncentrované kvapaliny zvySuju moZnost’ zandSaniu kotacov. Chladenie zvysuje brasny vykon

a zivotnost’ koticov. Vyrabaju sa také dia/CBN kottce pre brusenie za sucha, alebo chladené olejom
(nutno uviest’ v objednavke). Vetsia intenzita chladeni prispieva k lepSiemu vyplachu triesky a odvodu
tepla o zvySuje vykon a zivotnost. CBN ruské "elbordky" doporucujeme i na starSich braskach,

a to 1 za sucha. Typicky brusky na plocho BPH.

PoZiadavky na stroja

Stroj musi mat’ kvalitné ulozenie brisiaceho vretena bez voli a s maximalnou axidlnou a radialnou
hazivostou do 0,005 mm zajist'ujuci minimalné chvenie pri briseni. Chveni vyrazne znizuje zivotnost’
kotuca a vykon brusenia.

Pre kottce v galvanickej vizbe je zasadné upnuti v presné klesStine bez haddzenia, lebo nejdou orovnat’.



A-1 Abrasive S.r.0.

Zrnitost dle CSN 224015 Zrnitost dle ISO 610 (FEPA) Us Pouziti
Standard
(Rozmér zrn v 0,001 mm) | DIAMANT Drsnost povrchu CBN Drsnost povrchu
Ra Rz Ra Rz
60/70
250/200 D251 1,6 10 B251 1,2 8
Hrubovaci brouseni
200/160 D213 B213 70/80
160/125 D181 B181 0,8 6 80/100
1,2 8
D151 B151 100/120
125/100 D126 0,8 6 B126 0,4 2 120/140 Stiedni brouseni
100/80 D107 B107 140/170
DI1 0,4 2 B91 0,2 1 170/200
80/63 D76 B76 200/230 Jemné brouseni
63/50 D64 0,2 1 B64 0,1 0,5 230/270
50/40 D54 B54 270/325
Velmi jemné brouseni
40/32 D46 0,1 0,5 325/400
32/28 D35 400/500
28/20 D25 Lapovani brusnym
kotouc¢em
20/14 D20 0,08 0,3 napi.brouseni méfidel
14/10 D15 a PKD nastroji nebo
10/7 D10 rucni lapovani pastou
715 D7 0,05 0,2
5/3 D5

Prevody zrnitosti z FEPA a US standard a drsnost povrchu Ra a Rz jsou jen orientacni.
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I D
X
e 1 A -l K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné paojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalicke pojivo)
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
El KAV =Dt S S
M x=1-15-2-3-4
D e H D "p H
20 6-15 DLE ZADANI 175 10-30 DLE ZADANI
25 6-20 200 10-30
30 6-25 225 10-30
35 6-25 250 10-30
40 6-25 300 12-30
50 6-25 350 12-35
05 8-25 400 15-35
100 8-25 450 15-35
125 10-30 500 15-35
150 10-30 600 15-35
OZNACENI D T X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
T1A1 300 20 S5 27 D 126 G 75 K S CHLAZENIM
D U J H
D
. 75 17 50 DLE ZADANI
125 1=, 100
H
J 150 12, 120
175 1= 140
1 4 A 1 200 A= 160
235 2-9 180
250 2-9 200

K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyficné pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond {metalické pojivo) 300 3-11 240
V- Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)

KIV x=2-3-4-8 350 3-11 280
M x=1-15-2-3-4 400 4-14 320
450 4-14 360
500 4-14 400
600 4-14 500
OZNACENI D T u H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
14A1 300 20 5 127 D 126 C75 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

B



D T H =
‘ D y 50 Q16112 DLE ZADANI DLE ZADANI
X
: 75 0,6-2,0
: —
L H 100 0,8-2.0
125 0,8-2,0
150 1,0-2,0
1 A 1 R 175 1,0-2,0
200 15025
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné pojivo) ot
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo) 225 1,2-2,5
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo) 250 1’2~2'5
K/M x=5-10
300 525005
350 1425
400 155=2°5
OZNACENI D T X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
TA1TR 200 17 5 51 D 126 G 75 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

D U el V>0-60° H
D
x 50 27 32 DLE ZADANI DLE ZADANI
=i =
100 259 70
H
J 125 -0 100
150 29 120
_I 4V1 175 2-9 140
200 3-9 160
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfi€éné pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo) 225 3-9 180
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
K/IV x=2-4 250 3-9 200
M =1-2
. 300 3-9 240
OZNACENI D u X Vv H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
14V1 150 6 3 30° 20 D 126 Cc75 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI



D U J V =20-150° H
100 2h o iy 70 DLE ZADANI DLE ZADANI
X [
125 3 -9 100
-0 Y =
150 3 -9 120
175 I E=0O 140
200 4 -9 160
1 4 E E _I 225 4 -9 180
250 4 -9 200
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojiva) 300 4 - 9 240
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
K/V x= 3-4-5-6
M x= 1,5-3
OZNACENI D U X v H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
14EE1 150 6 i 20" 20 D126 @75 K S CHLAZENIM
PRIKLAD OBJEDNANI
D T B3 H
\ 100 6-15 DLE ZADANI DLE ZADANI
125 6-15
= 150 6-15
175 6-20
200 6-20
1 F F 1 225 6-20
250 6-20
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo) 300 6-20
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
KNV x=1+2
M x=2+4
OZNACENI D T X R H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
1FF1 200 12 3 6 20 D 126 (& 74 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

S



D U J Beca H
| D
X 50 1-6 30 DLE ZADANI DLE ZADANI
= - ._I 75 1-6 50
H 100 16 74
0
d 125 1-6 100
150 1-6 120
_I 4 F 1 175 2-6 140
200 2-6 170
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfi¢né pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo) 225 2-6 195
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
K/IM/V x=25-5 250 2-6 220
300 2-6 260
OZNACENI D u X R H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
14F1 150 5 3 PEG 20 D 126 € 75 K S CHLAZENIM
PRIKLAD OBJEDNANI
D U W H J
L D |
o ; 100 10-20 4-10 DLE ZADANI 50
125 10-20 4-10 65
= /
50 10-20 4-10 80
H Xu
J 175 10-25 4-10 95
200 10-25 4-10 110
14U1 K/ M/V x=2,3,49mm
OZNACENI D u w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
14U1 150 12 6 =3 22 B 181 C 180 K S CHLAZENIM
PRIKLAD OBJEDNANI
D W H E T
L D ; m——
H W 100 3-15 DLE ZADANI 10 22
= 125 3-15 10 22
w - 150 5-20 14 22/35
C= 175 5-20 14 25/35
200 5-20 18 30
9A3 K/V x=2-3
M x=1-2-3
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
9A3 150 = 6 32 B 181 C 100 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

o



D W H E Lz
D |
w 50 3-6 DLE ZADANI 10 52
75 3-10 10 22
- <
"UI 100 3-30 10 22
H 25 3-30 10 22
150 5-30 10 22
6A2 PRI G e 75 5-50 i3 25
B e 200 5-50 13 25
OZNACENI D W X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
6A2 100 6 <} 20 D 46 C50 K S CHLAZENIM
PRIKLAD OBJEDNANI
D D w H E e 4
K w
75 2-5 DLE ZADANI 10 30
= 100 2-5 10 30
=
w {25 2-5 10 30
H 150 2-5 10 35
7S 2-5 s 25
6A9 200 2-5 13 =55
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné pojivo) 250 2-6 13 35
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo)
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické paojivo) 300 2-6 15 40
EE s 350 2-6 15 40
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
6A9 250 3 6 51 Bl 51 Cc180 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

. D . D W H E T-X
K W
50 3-6 DLE ZADANI 10 20
_ x| 75 3-10 10 20
=
O,
w : 100 3-20 10 23
. 125 3-20 10 23
150 5-20 10 23

’|‘|A2 KIV x=2-3-4
M x=1-2-3
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI

11A2 125 15 e 20 D151 C100 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

9-



D y D W H E T-X
K W,
30 2-3 DLE ZADANI 8 20
x 40 2-4 8 20
i =
w! ©s 50 2-6 10 25
Ll 75 3-10 10 30
]
100 3-10 10 30
11\/2 Tt e 125 3-10 10 30
L 150 3-10 10 30
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
Nz 100 6 4 20 D 46 G50 K S CHLAZENIM
D D U H E T
K |
50 6/10 DLE ZADANI 10 30
=
z5 6/10 10 30
= £
wf - 100 6/10 10 35
:' 125 6/10 10 40
150 6/10 10 50
.I.]vg K/IV/IM x=15-2-3
OZNACENI D X U H ZRNITOST KONCENTRAGE POJIVO POUZITI
11Vo 100 = 10 20 B 151 C 180 K S CHLAZENIM
. B ‘ D w H E " P ¢
K W, 50 3-6 DLE ZADANI 10 20
= 75 3-10 10 20
L >
w] > 100 3-20 10 23
': 125 3-20 10 23
150 5-20 10 23
12A2_450 175 5-20 13 26
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfi¢né pojivo) 200 5-20 13 26
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo)
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
K/V x=2-3-4-5-6
M == (e g
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
12A2-45° 150 20 5 30 B151 C75 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI
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o D w U H E T
| I K w] x 7= 6-8 4/5 DLE ZADANI 10 23
B = 100 6-10 4/5 10 26
nlE: Xu 125 6-12 4/5 10 26
2 150 6-15 4/5 12 26
k75 6-15 4/5 1172 26
RV e 200 6-15 4/5 2 26
1 2 C 9 M x=1-2
OZNACENI D W X u H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
12C9 100 6 2 4 20 D 46 @50 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

. o D W H E a5
K W
75 3-8 DLE ZADANI 10 23
= 100 5-10 10 23
= e
w] ; 125 5-12 10 23
I 150 5-15 Uz 23
J
7S 5-15 12 25
12V2 LR 200 5-15 12 25
M X=1-2
OZNACENI D W X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
12v2 125 10 2 32 D 46 C50 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

= D u H E T
K i X _
50 6/10 DLE ZADANI 10 20
= 75 6/10 10 20
= =
| % 100 6/10 10 20
';‘ 125 6/10 10 25
150 6/10 10 25
12VO K/IV/IM x=15-2-3
OZNAGENI D U X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
12V9 25 10 2 32 D 46 E 50 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI

11-



D W H E T-X
D | ,
K w] 50 3-6 DLE ZADANI 6 8
7S 3-10 6 8
e ™
wf TR = 100 3-20 8 10
H
] 125 3-20 8 14
150 5=20 ] 16
‘| 2A2_20° 175 5-20 10 18
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné pojivo) 200 5-20 12 20
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo)
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo) 250 5-20 13 23
K/V x=2-3-4-5
M XxX=1-2-3-4
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
12A2-20° 100 6 4 20 D 46 Cc50 K S CHLAZENIM
PRIKLAD OBJEDNANI
D W H =
D )
Wi 50 3-6 DLE ZADANI 6
= 75 3-10 6
© -
e 100 3-20 6
H
gl 1125 3-20 i
150 5-20 9
4A2 K/IVx=2-3-4 175 5-20 10
M x=1-2-3-4 200 5-20 I
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
4A2 25 6 2 20 D 91 c 100 K S CHLAZENIM
PRIKLAD OBJEDNANI
D W H 7 T
D
o W 50 6 DLE ZADANI 20 8
0 , xl
5 ]W i l '_I 60 6 22 8
I |
H 75 6 37 8
J
100 6/10 50 10
125 6/10 65 12
150 6/10 80 14
ABTO K/IVx=1-2
OZNACENI D w X H ZRNITOST KONCENTRACE POJIVO POUZITI
4A2 125 6 2 20 D 91 Cc 100 K S CHLAZENIM

PRIKLAD OBJEDNANI
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\ D 50 4-6 DLE ZADANI 5
AA'A
W x 75 4-10 6
2 3 E 100 4-10 6
H
4] 125 4-10 8
150 4-10 10
K/IVIM x=1-2
100 6 1 20 D 91 C 100 K S CHLAZENIM
3 5 0,75 2 50
4 5 1 3 50
5 5 1.5 3 50
L 6 6 1.2 6 50
7 6 2 6 50
8 6/8/10 2 6 50
10 6/8/10 2 6 50
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyficné pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo) 1] 6/8/10 2 6 50
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
14 6/8/10 2/3 6 50
Mx=0,75-1-1,5-2-3
15 6/8/10 2/3 6 50
16 6/8/10 2/3 8 50
18 6/8/10 20 8 50
20 6/8/10 2/5 8 50
8 6 7 6 50 D126 €75 M S CHLAZENIM
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B 40 6 4 DLE ZADANI
X
=] 50 6 4
R, 7%
75 6 4
H 35
i 100 6 4 45 2
60 1-2
125 7 5 90
150 7 5
K - Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfiéné pojivo) 220 12 5
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo)
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
M x=5
150 7 5 2 90° 20 D126 & 75 K S CHLAZENIM
D .
- 40 6 DLE ZADANI
> : =] 50 6
D6 j =
H 75 6 35
45
100 s
6 60 1-2
125 7 90
150 7¢
_ i i 220 1
K Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfigné pojivo)
M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojiva)
V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
M x=5
220 12 2 35 20 D 126 ErS K S CHLAZENIM
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i D
RO,5 ; x|
e : : % K Kunstharzbindung / Resinoid bond (pryskyfigné pojivo)
RO0O5 H M - Metallbindung / Metal bond (metalické pojivo)
’ V - Keramischer Bindung / Vitrified bond (keramické pojivo)
K/V x=2-3-4
M x=1-15-2-3-4
20 4-6 DLE ZADANI
25 4-6
30 4-6
35 4-6
40 4-6
50 4-6
75 4-5-6
100 4-5-6
125 4506
150 4-5-6
150 5] 4 76 D 126 & 75 K S CHLAZENIM
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1

b
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1}
SH=

1

i
=

T -T -——TL
3F-2 14F. 14E-4 14E-8
125 3 4 20 D151 C100 K S CHLAZENIM
D X T u Ve J H
3E-1 125 4 8 30 DLE ZADANI
150 4 8 30
3F-2 25 4 8 10
150 4 8 10
14F-3 125 4 8 20
150 4 8 20
14E-4 125 4 8 30
150 4 8 30
14A1-5 125 4 8 3 80
150 4 8 3 80
14E-6 125 10 10 10 60
150 10 10 10 60
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