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DIAMANTOVE NASTROJE

JEDNOKRYSTALOVE DIAMANTOVE NASTROJE

Jednokrystalové diamantové nastroje jsou takové nastroje, u kterych je funkéni ¢ast tvofena krystalem diamantu.
Jednokrystalové diamantové nastroje délime na:
— nebrousené (orovnavace atd.)
~ brougené (orovnavade pro tvarové brouseni, soustruZnické noZe, doteky, vnikaci téliska do tvrdomérd atd.).

NEBROUSENE DIAMANTOVE NASTROJE
JEDNOKRYSTALOVE DIAMANTOVE OROVNAVACE

Tyto nastroje jsou uréeny pro tvarové i rovinné orovnavani brousicich kotoutl. Orovnavac je tvofen krystalem
diamantu a drzakem rlznych tvard a rozmérQ.

VOLBA DIAMANTOVEHO OROVNAVACE

Velikost (hmoltnost) diamantu se voli podle priméru a §ifky P ~ I\\' WI\ ﬁfﬁ‘f !
orovnavaného brousiciho kotoude. | NEAREA
Pro brusné kotouée stredni tvrdosti a zmitosti se doporuguji il B A NAYAS .
hodnoty, podle diagramu: gm \ BN \ AN
Priklad: brusny kotou¢ @ 500 x 80 mm — vhodna velikost NI A NE AN P
diamanty pro novy orovnavaé je 1,25 ct (1.ct = 0,2g) g’” i \‘i NN NI |
g ”\ & \f\ plikiad \\ \\ \\\ \<
e oA G i NN .
N \\ \\\ \\ i
¢ X W s % B W & W e on M0

POKYNY PRO POUZIVANI OROVNAVACU

— Upnuti orovnavade musi byt tuhé bez chvéni

— Brusny kotoué musi byt dobfe vyvaZen a pevné upnut

— Qrovnavéni se provadi poed silngm a nepferusovanym proudem chla-
dici kapaliny, Pro zvySeni Zivolnosti diamantu je nutné pfivadét chla-
dici kapalinu pfed zapotetim orovnavani.

— Pracovni hrot orovnavate musi byt ve vySce stfedu brusného kotouce
a osa upinacl &asti musi sméfovat 5° a2 15° (Ghel & ) nad osu kotouce.
Ve sméru orovnavani je skion orovnavade od 0° do 15° (thel 8 ).

— Hloubka zabé&ru diamantu do orovnavaného brusného kotoude nema
pfesahnout 0,03—0,05 mm, pfisuv 0,05-0,15 mm/ot.

— Ubyvani hrotu orovnavade je tfeba sledovat. Postupnym otaenim
drzaku kolem osy se zajisti rovnomérné opotfebeni. ¢
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DIAMANTOVE NASTROJE

POZOR!

— Opotiebeny orovnavaé nam zaslete véas k opravé tj. pfesazeni a pfipadné i pfebrouseni. Velky
ubytek hrotu diamantu znemoZfiuje opravu.

— Doporuéena hmotnost u jednotlivych typd orovnavaéd je pouze orientaéni. Dle slozeni brusného
kotouée je moZno pouiit | diamant jiné hmotnosti.

BROUSENE DIAMANTOVE NASTROJE

Brousené diamantové nastroje maji krystal diamantu vybrouseny do pozadovaného tvaru. Tyto nastroje miZeme
rozdélit do 3 zakladnich skupin:

— brougené jednokrystalové diamantové orovnévade
— diamantové nastroje pro tfiskoveé cbrabéni
— opstatni diamantové nastroje

BROUSENE JEDNOKRYSTALOVE DIAMANTOVE OROVNAVACE

Broueny orovnévat ma krystal diamantu vybrouZeny do pofadovaného tvaru (jehlan, klin, kuzel) s Ghly od 30° do
120° zpevnéné radiusem nebo fazetkou. Je uréen pro orovnavani brousnych kotouéd pro tvarové brouseni. Pravidla pro
praci s brouSenymi crovnavadi jsou shodna s pravidly pro praci s nebroudenymi orovnavadi. Pfi opotfebeni orovnavade
o 0,2 mm je vhodné jej zaslat k pfebrougeni a tim prodiouZit jeho Zivotnost.

DIAMANTOVE NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

Stoupajici naroky na kvalitu a pfesnost rozmérl jsou divodem k nepostradatelnosti diamantovych feznych
nastrojd v uritych pramyslovych odvétvich, Vyhody pousiti diamantovych soustruZnickych a vyvriavacich no2(:

— vysoka pfesnost obrabéni

kvalita povrchu jinymi nastroji nedosaZitelna
- vysoka trvanlivost a Zivotnost

vysoka produktivita

nizka zmetkovitost

Pouiiti diamantovych soustruznickych noZd je velmi Siroké. Jsou velice vhodné zejména pro opracovani ne-
Zeleznych kovi jako napfikiad mosazi, médi, hliniku, bronzu, zlata, stfibra a plastickych hmot s otéruvzdomymi pinidly.




— 5 -

DIAMANTOQUVE NASTROJE

PRACOVNI PODMINKY

— Pouzivany obrabéci stroj se nesmi chvét,

— Pfed zapogetim obrabénl je nutno zkontrolovat stav fezné hrany.

— Pokud je niZ v zabéru nesmi dojit k vypnuti stroje.

— Rezna rychlost je 200 aZ 600 m/min.

— Higubka fezu je od 0,03 do 0,2 mm.

— Posuv volime v rozmezi 0,01 az 0,1 mm/ot.

— Zébér se musi provadét opatrn# a pfi doporutenych feznych podminkach.
~ Ostfi diamantu je kfehké a musi se chranit pied narazem.

— Nastroj je nutno vias pfebrusovat.

OSTATNI DIAMANTOVE NASTROJE

Do této skupiny patii napf. diamantové doteky riznych typl a rozmérd, vnikaci téliska do tvrdomérd, vykresové
nastroje, Reishauery, Matrix atd.

UPOZORNENI:

— Néstroje uvedené v tomto katalogu jsou nejéastéji pouZivany. Samoziejmé dodavame i nastroje
jinych tvard a rozmérd neZ v katalogu uvedenych.

DIAMANTOQVE NASTROJE
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DIAMANTOVE NASTROJE

Diamantové orovnavace
s kuzelovou stopkou

CSN 224913 TYP 1000 - 1001

nebrousené

¢

D ELE:
sl 7
]
L
Doporutena
Upinaci d L 5 c | D hmotnost Typ
2ast dia ~ ct
Morse 0 9,045 36 8 11 8 9.2 1,50 1000
Morse 1 12,065 40 10 11 8 122 2,00 1001
Diamantové orovnavade CSN 224914 TYP1010-1018
s kuzelovou stopkou
a s hlavou nebrousené
A E‘ F
——@— S -
o ==/
155" A
5 A &
L
Doporucena

Upinaci d L 5 c | hmotnost Typ
&ast dia ~—ct
1:10 6.10 20 10 8 5] 0.50 1010
1:10 7.50 25 10 10 8 0,50 1011
1:20 7 25 10 10 8 0,50 1012
1:20 7 25 12 10 8 0,50 1013
1:30 7 31 14 16 14 0.50 1014
metricky 12 12 75 14 23 16,50 2,50 1015
Morse 0 9,045 42 iz 15 13 1,00 1016
Morse 1 12,065 50 14 19 16.50 1.50 1017
Morse 1 12,065 53 17 22 19,50 1,50 1018




Diamantové orovnavate CSN 224915 TYP 1020- 1033
s valcovou stopkou
nebrousené
Doporugena
d L hmotnost Typ
~ 5 dia ~ ct
N ol 2 e & 025 1020
o b 4 25 0,25 1021
3 \ B s - _lnos 1022
_— N 6 15 0.40 1023
- = L] — 50 0.40 1024
L = 7 35 0,50 1025
8 25 075 1026
8 40 0.75 1027
8 60 0.75 1028
8 100 075 1029
10 40 1,25 1030
10 60 1.25 1031
10 100 1,25 1032
14 80 2,50 1033
Diamantové orovnavaée CSN 224916 TYP 1040 - 1042
s valcovou stopkou a s hlavou
nebrousenée
Doporutena
2 )] | L d D | L hmotnost  Typ
- 1 S dia—~cl
15e45° 6 10 1050 40 125 = 1040
8 12 1250 45 150 1041
) ‘ 1016 1550 45 300 1042
Diamantové orovnavaée CSN 224916 TYP 1050- 1055
s valcovou stopkou se zavitem
nebrousené
Doporutena
L M L hmotnost Typ
dia ~ct
M 8x07514 075 _1050
T | M 8x1 40 0.75 1051
. ﬁé:___ ““‘;'{ o M10x1 20 125 1052
A M10 x 1 - 1,25 1053
Mi2x1 60 1650 o4
M14x1 50 2,50 1055




Diamantové orovnavace TYP 1060 - 1062
s valcovou stopkou se zavitem

nebrousené

pro brusku NILES

Doporutena
M L X Y S hmotnost Typ
e I -~ - dia ~ ct L
M10 x 1 75 12 10 7 125 1060
X v Mi12x1 55 12 10 7 125 1061
L Mi14x1 55 12 10 7 125 1062
Diamantové orovnavace TYP 1070 - 1071
nebrousené
pro brusku NILES
1‘—/1= Doporutena
Z % | : 5 e M L | D k hmotnost Typ
o _dia~«¢t
T ) M8x075 45 30 12 7 075 1070
‘ - M10x1 51 45 16 6 125 1071
L
Diamantové orovnavace TYP 2000 - 2003
s kuzelovou stopkou
kuzelovité brousené
ot e
d
] R
3
c
L
Doporutena
Upinaci gast v} d L c | s D hmotnost Typ
1% ___ ol _tcd ja - —_ = _ dia~ct y
i, 5 e =] 8 o 2950 10 = 850 7 8,10 100 2000
Morse 0 50° 9,045 40 20,50 15 8 920 1,00 2001
MorseQ __90° 9045 36 11 i 3 8 9.20 1,00 2002
Morse 0 ) 100° 9,045 36 11 B 8 9,20 1.00 2003
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DIAMANTOUVE NASTROQJE

Diamantové orovnavade TYP 2010 - 2013
s kuzelovou stopkou a s hlavou
brousené
A
o - ol
Ja I r
\E:Zﬂ/ :\\\\ | =
™ £
| \ 3
J ]
Doporuéena
o d L | C S Upinaci¢ast hmotnost Typ
dia~ ¢t e
_B0° 12,085 S0 16,5 19 14 Morse 1 _1.50 2010
75° 12085 50 16,5 19 14  Morset 1,50 2011
80° 12,065 50 16,5 19 14 Morsei 1,50 2012
120° 12,065 _50 16,5 19 14 Morse 1 1,50 2013
Diamantové orovnavace TYP 2020 - 2033
s valcovou stopkou
kuzelovité brousené
& Doporutena
o d L hmotnost  Typ
dia ~ ct
60° 4 30 0,25 2020
1 60° 5] 50 0,40 2021
| 60° 8 100 075 2022
i 60° 10 60 1,25 2023
! 90° 6 50 040 2024
| age 7 20 0,50 2025
~ ; 90° 8 100 0,75 20286
| 90° 10 60 1.25 2027
i 90° 10 80 1,25 2028
_ 90° 15 50 2,50 2029
| 120° 5 50 0,25 2030
: 120° 6 50 0,40 2031
== 120° 7 20 0.50 2032
zd 120° 8 100 0,75 2033
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DIAMANTOVE NASTROJE

Diamantové orovnavace TYP 2040 - 2041
s valcovou stopkou se zavitem
kuzelovité brousené

Doporuéena
. e o M L hmotnost  Typ
3 N ' i = dia ~ ct
' 60° M B8x075 14 0,75 2040
L 120° M10x1_ 75 1,25 2041
Diamantové orovnavace TYP 2070 - 2083
pro orovnavaci zafizeni DIAFORM
brousene
- Doporuéena
o R L hmotnost  Typ
a dig — ¢t
. 40 0425 35 0.33-075 2070
”‘{; ﬁ [ 40° 0125 445  033-075 2071
i 40° 025 35  033-075 2072
| 40° 025 445  033-075 2073
60° 025 35  033-075 2074
| 60° 025 445  033-075 2075
s 60° 0.5 a5 0,33-0,75 2076
| 60° 05 445  033-075 2077
n 60° 0.75 35 0.33-0,75 2078
! | 60° 075 445 0,33-0,75 2079
b 60° 0.8 as 0.33-0,75 2080
i = r 60° 1 35  033-075 2081
1 AT 60° 1.2 a5 0.33-0,75 2082
$95 65 60° 1.5 35 033-0,75 2083

DIAMANTOVE NASTROJE
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Diamantové orovnavace TYP 2100 - 2133
s valcovou stopkou

stfechovité brousené

s fazetkou nebo radiusem

o~ Doporuena
I a d - Y  hmotnost Typ
i : dia ~ct
| x 30° 6 50 20° 70° 0,40 2100
: - 3° 8 40 20° 70° 075 2101
I‘:F 3° 8 100 20° 70° 075 2102
20°_ 10 100 20° TO* 1,25 2103
45° 8 100 40° - 075 2104
50° 8 100 40° - 075 2105
- 50° 10 100 40° - 1,25 2106
- 60° 8 100 400 - 0.75 2107
60° 12 60 40° - 250 2108
" 75 ] 50 400 - 0,40 2109
75° 8 100 40° — 075 2110
r 90° 6 50 40° — 040 2111
- —p 90° 6 100 40° - 040 2112
#dh9 90° B8 100 40° - 075 2113
Diamantové noze TYP 3000 - 3015
vyvrtavaci brousené
typ A
l Doporuéena
! R hmotnost Typ
i dia ~ct
! [ 0,30 1,00 3000
o 0,35 1,00 3001
| 0,40 1,00 3002
[ 0.45 1.00 3003
: JF 0,50 1,00 3004
- 0,60 1,00 3005
i 070 1,00 3006
| ;_+_u 0.80 1.00 3007
: ! 080 1,00 3008
B 3 1,00 3009
2 1,25 1,00 3010
1,30 1,00 3011
= 1,40 1,00 3012
i 1,50 1,00 3013
1,75 1.75 3014

2 1.75 3015
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Diamantové noze TYP 3030 - 3032
vyvrtavaci brousené
typ B
Doporudena
%—' ! 2 D L R hmotnost Typ
s dia—~ct
L 8 30 0,20 050 3030
) 8 30 0,20 0,50 3031
10 30 020 050 3032

=
'\de
Diamantové noze TYP P 3050 - 3052
povrchové brousené TYP K 3060 - 3062
- L -
' |
%—&l ' —H-— }}_ f% __{ ol Doporugena
i 1 é i | 5 L hmotnost TypP  TypK
¥ :/ i dia ~ct ,
12 125 2,00 3050 3060
t 16 160 2,00 3051 3061
—< = + 5 20 180 250 3052 3062
05+t | ~g5a) | N
5-7 plosek Kalandrovy
Typ P Typ K
Diamantové doteky TYP 4000 - 4007
brousene
35 Doporutens
d S v b S L Potel hmotnost  Typ
— otvord dia ~ct
T h- M2 142 20 8 14 45 4 300 4000
M2 145 20 85 14 45 4 300 4001
> TThS 17 145 20 86 14 6 4 300 4002
| M2 145 20 9 14 4 4 300 4003
5 = i M25 15 20 85 14 4 4 300 4004
= M2 15 20 9 14 5 4 300 4005
L 22 16 20 10 13 6 2 300 4006
22 16 20 10 14 6 2 300 4007
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Diamantové doteky TYP 4020
se stopkou brousené
24 20 |
! : l Hmotnost dia — Sct
Ms | |
|
E
Reishauer TYP 4030
Mooy~ | 8 o=
05098 |027°" = 08 s e .1
i+5 05 ~%* 1 }
LB
=7
RV D
e o T I f— 3—

&

ff

DIAMANTOVE SOUSTRUZNICKE NOZE

Tyto nastroje vyrabime na zakazku bud' podle vykresu dodaného zakaznikem, anebo pro dany zplsob obrabéni

vhodny nastroj navrhneme.

DIAMANTOVE NASTROJIE



POZNAMKY:
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