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OCELLOVY TRYSKACI MATERIAL

Ocel’ovy granulat

Typ S070 | S110 | S170 8230‘8280

S330 ‘ S390 | S460 | S550 | S660 | S780

Tvrdost’:
46-51 HRC

Nas ocelovy granulat je vyroben z nejkvalitnéjSich materiald, coz zajistuje dlouhou Zivotnost
a vynikajici vykon pii piskovani.

Ocelovy granulat je vyroben z kvalitni oceli a ma rtizné velikosti, obvykle v rozmezi od
n¢kolika milimetri do nékolika centimetr. Pouziva se k odstranéni povlaki, necistot, rzi a
nerovnosti z povrchii kovovych prvkl. Diky své tvrdosti a kulatému tvaru je idealni pro
pripravu povrchi na dalsi zpracovani nebo lakovani.

Ocelovy granulat se nepouziva pouze pro piskovani. Je také vyuzivan jako munice pro
sportovni stfelbu, arméadu a policii diky svym vynikajicim balistickym vlastnostem. Déle se
uplatiiuje v prumyslu pii vyrobé strojii, lozisek, ve slévarenstvi, chemickém primyslu a
stavebnictvi.



Ocelova drt’

Typ Gl2 | G14 | G16 G18 | G25 | G40 | G50 |G80 | G120

Tvrdost’:

GP 46-51HRC
GL 53-57 HRC
GH >64 HRC

Vysokouhlikové ocelova drt’ je nezbytnym abrazivem pro efektivni tryskani a ¢isténi povrchli
v riznych primyslovych aplikacich. Tento vysoce ucinny material je idealni pro odstranovani
rzi, natéra, okuji a pisku z kovovych povrchil, zejména ve slévarnach a pii pfipraveé odlitkd.
Nase ocelova drt’ splituje prisné SAE a ISO normy, coz zarucuje jeji kvalitu a spolehlivost.
e Tryskani a piskovani: Idealni pro Sirokou $kélu aplikaci v¢etné ptipravy povrchl pro
dalsi natéry nebo povrchové upravy.
« Cisténi povrchii: Efektivné odstrafiuje rez, natéry, okuje a pisek.
o Priprava odlitki: Zajistuje hladky a cisty povrch odlitkd pfed dal§imi vyrobnimi
kroky.
e Primyslové aplikace: Pouziti v automobilovém pramyslu, stavebnictvi, lodnim
pramyslu a dalSich odvétvich.




NEREZOVY TRYSKACI MATERIAL

Nerezové abrazivo Stelux C

Typ C10 | C20 | C30 C100 | C150 | C200

Stelux Cje navrzeno pro efektivni a precizni abrazivni zpracovani ruznych odlitki,
vykovkii a profili z neZeleznych kovii. Je ideédlni pro materialy jako méd’, mosaz, bronz a
niklové slitiny.

Je také skvélou volbou pro odlitky z nerezové oceli, vykovky a svarované dily, véetné
oceli Fady 400 a Duplex (2202, 2205, 2207).

Stelux Cje nejenvysoce ucdinny, ale také ekologicky zodpovédny, diky své plné
recyklovatelnosti a absenci potieby dalSich chemickych aprav.




Nerezové abrazivo Stelux CN

Typ CN10 | CN20 | CN30 | CN40 ‘CN5O ‘CNGO ‘CNlOO CN150 | CN200

Nerezové abrazivo Stelux CN piedstavuje prvotiidni feSeni pro ¢isténi, odstraovani otiept
a povrchovou upravu dili z neZeleznych kovi. Diky specifickym vlastnostem, jako je
austenitickd mikrostruktura, pracovni kaleni béhem tryskani a absenci znecisténi nezeleznymi
kovy, je Stelux CN nejvhodnéjsi abrazivni médium pro zpracovani nezeleznych kovi a dilt z
nerezoveé oceli.

Stelux CN je vysoce specializovany abrazivni material z nerezové oceli, idedlni pro precizni
opracovani povrchii dilii z nezeleznych kovl. Tento unikatni produkt je perfektni pro €iSténi,
odhrotovéni a dokoncovani povrcht, zarucujici profesionalni vysledky v kazdém pouziti.

Stelux CN je idedlni pro zpracovani slitin a odlitkl z hliniku, jako je silumin, slitiny ZAMAC,
zinkové tlakové odlitky, stejné jako dily z nezeleznych kov1, jako je méd’, mosaz, bronz nebo
niklové slitiny. Je také skvély pro nerezové odlitky, vykovky a svarované dily, véetné sérii
200 a 300.

Pouziti Stelux CN pied praskovym lakovanim zajistuje perfektni piipravu povrchu. Nabizi
moznost individudlni povrchové Gpravy, dosaZzenim saténového nebo lesklého vzhledu.




Nerezové abrazivo Stelux CG

Typ CG10

CG20

CG30

CG150

CG200

Nerezové abrazivo Stelux CG predstavuje idealni feSeni v oblasti pfipravy povrchu, ¢isténi a
odstranovani okuji a otfepti z nezeleznych kovid, nerezovych odlitki a vykovka. Toto
vyjimecné abrazivum se pysSni vysokymi mechanickymi vlastnostmi a Zivotnosti, diky cemuz
se stal vhodnou ekologickou alternativou tradi¢nich abrazivnich postupti. Abrazivum Stelux
CG generuje mnohem méné odpadu a emisi prachu, coZ vyrazné zvySuje jeho udrzitelnost.
e Vysoce Kvalitni Nerezova Ocel: Vyrobeno z odolné¢ nerezové oceli, abraziva
STELUX® CG nabizeji pozoruhodnou odolnost proti opotiebeni a korozi, coz

zarucuje konzistentni vykon pro vSechny vase tryskaci potieby.

« Vyjime¢né Povrchové Upravy: Dosahnéte hladkého a &istého povrchu s STELUX®
CG. Idealni pro odstraiiovani rzi, barvy a dalSich povrchovych necistot, tato abraziva

zajistuji optimalni piipravu povrchu pro dalsi upravy nebo povlaky.

e Univerzalni Pouziti: Vhodné pro pouziti v mokrych i suchych tryskacich procesech,
STELUX® CG je perfektni pro ¢isténi, odstraniovani otfepli a piipravu povrchl v
riznych prumyslovych odvétvich, véetné automobilového, leteckého a stavebniho

pramyslu.




LITINOVE TRYSKACI MATERIALY

Litinova drt’

Typ G02 | GO5 | GO7 | Gl2 |G1l7 | G24 | G34 | G39 | G47 | G55

X 3

Tvrdost’:
650-850 HV5

Nase litinova drt’ je vyrdbéna pomoci pokrocilych metod, které zahrnuji taveni litiny,
atomizaci a drceni, coZ umoznuje ziskat zrna s ptresn¢ definovanou velikosti. Tento proces
zarucuje, Ze kazda SarZze ma vysokou feznost a tvrdost.

Pouziti litinové drté v priimyslu

1. Agresivni ¢iSténi povrchi: Litinova drt’ je nenahraditelna pfi agresivnim ¢isténi, kde
jsou nezbytné vysoka ptesnost a ucinnost. Idedln¢ se hodi pro zpracovani litinovych a
ocelovych dilt, plechti a konstruketi.

2. Cisténi odlitkd a vykovkii: Nase drt je vynikajici pro presné &isténi odlitkd, vykovka
a plechtl, coz je klicové pro dosazeni vysoké kvality findlniho produktu.

3. Renovace ocelovych konstrukei: Litinova drt’ efektivné odstrafiuje necistoty, korozi
a staré¢ povlaky, coz je zasadni pro piipravu povrchii pfed nanesenim novych
ochrannych vrstev.

4. Odstranovani starych ochrannych povlaki: Tento abrazivni material spolehlivé
odstraniuje staré povlaky a pfipravuje povrchy pro nové, trvanlivé a esteticky atraktivni
antikorozni povlaky.



Litinovy granulat

Typ

4,0-6,0 6,0-8,0 8,0-10,0

Tvrdost’:
650-850 HV5

Nas litinovy granulat se vyznacuje dokonale kulatym tvarem, coz je vysledkem precizniho
vyrobniho procesu. Kazda granulka je peclivé vyrobena pro optimalni hmotnost a jednotnost,
coz zajistuje vyjimecnou ucinnost pii kazdém pouziti. Hlavni aplikace litinového granulatu
zahrnuji:

Efektivni ciSténi kotld a odlitki: Litinovy granulat je nepostradatelny v
primyslovém c¢isténi, u¢inné odstrailuje usazeniny, rez a zbytky z vyrobnich procesi.
Je idedlni nejen pro kotle a odlitky, ale také pro Ccisténi strojnich soucasti a
konstruk¢énich prvkl bez poSkozeni zakladniho materiélu.

Vysoce ucinny balast a zavazi: Diky vysoké hustoté¢ a jednotnosti je nas$ litinovy
granulat perfektni pro balastni a zdvaZové aplikace, v€etné stabilizace podvodnich
konstrukci a offshore primyslu. Zajistuje piesnou hmotnost a optimalni feSeni pro
namoini aplikace.

Specialni betony a sejfy: Nas litinovy granulat zvySuje hustotu a odolnost specidlnich
betoni proti vrtani a fezani. Je klicovou sloZkou pfi vyrobé bezpecnostnich sejft a
schranek, poskytujici maximalni uroven ochrany.

Povrchova uprava s vysokou presnosti: Litinovy granulat je idedlni pro povrchovou
upravu, vyhlazovani a ¢isténi povrchl pfed lakovanim nebo povlakovanim. Zajistuje
jednotné a esteticky atraktivni povrchy, zvySuje adhezi povlakl a zpeviiuje povrch
zpracovavaného materialu.



Kondicionovany sekany drat Frohn

Kondicionovani

G1 - Kondicionovany

G2 - s dvojitou kondicionaci
G3 - Sférické kondicionovani

Rozmér:
0,3mm
0,35 mm
0,4 mm
0,5mm
0,6 mm
0,7mm
0,8 mm
0,9mm
1,0 mm
1,2mm
Tvrdost
610 - 670 HV
640 - 700 HV
670 - 730 HV
750 - 850 HV
Kondicionovany Sekany drat je specidlné tepelné upravené abrazivni médium urcené pro
shot-peening. Vynika svou dlouhou Zivotnosti a homogenni tvrdosti, coz zarucuje optimalni
vykon a tsporu nakladt az o 30 % ve srovnani s konvencnimi materidly. SniZzené lamani dratu
minimalizuje spotfebu a riziko kontaminace. Dostupny v Sirokém rozsahu priméra (0,25 mm
az 3 mm) a tvrdosti (150 HV az 800 HV), je idedlni pro automobilovy, letecky, lékaisky a
ropny prumysl.
Hlavni vyhody
e Vysoka odolnost: Diky jedineénému tepelnému zpracovani ma Kondicionovany
Sekany Drat o 30% delsi Zivotnost nez bézné abraziva.
o Nizka rozbitnost: Diky své konzistentni velikosti a tvaru poskytuje rovhomérné a
efektivni tryskani, coz vede k lepSim vysledklim a usporam casu.
e Stabilni intenzita: Udrzuje konzistentni vykon shot-peeningu.



